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Vergiitungsstahli acier de traitement

SFeziaI-Chrom-Monbdén-VergUtunfgsstahl in Acier de traitement au chrome-molybdéne avec
Elektrogute, mit geregeltem Schwefelgehalt, soufre, élaboré au four électrique,
Automatenqualitat, Analyse nach EN 10277 qualité pour automates, analyse selon EN 10277
vergiitet 880-1030 N/mm? traité 880-1030 N/mm?
Stangenlange ca. 3 m longueur des barres env. 3 m
ab @ 6,0 mm angespitzt und angefast a partir de @ 6,0 mm pointé et chanfreiné
Verwendung: Teile hoher Zahigkeit im Auto-  Applications: constructions de vehicules et
mobil- und Flugzeugbau, Achs- avions, roues dentées,
schenkel, Achsen, Pleuelstan- pignons, bielles, arbres
gen, Kurbelwellen, Ritzel, etc. excentriques, etc.
Kennfarbe: grau Marquage: gris
Richtanalyse: C 0,42% Cr 1,05% Mo 0,25% S 0,030% analyse moyenne:
Lieferzustand: état de livraison:
vergutet (+QT880) 880 - 1030 N/mm? traité (+QT880)
Gehartet: trempé:
Zugfestigkeit 850 - 1300 N/mm? résistance
Streckgrenze > 550 - 900 N/mm? limite élastique
Dehnung A5 >10 % allongement A5
Einschnurung >40 % striction
Warmebehandlung: traitement thermique:
Schmieden 1050 - 850 °C forgeage
Normalglihen 840 - 880 °C recuit normalisation
Weichglihen 680 - 720 °C recuit doux
Harten: tremper:
Harten in Oel 830 - 850 °C trempe a I'huile
Harten in Wasser 820 -840 °C trempe a I'eau
Anlassen 540 - 680 °C revenu

Lagerabmessungen: dimensions du stock:




